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Bu ¢gizim TURASAS'm yazil izni olmadan herhangi bir
amag i¢in COGALTILAMAZ veya KULLANILAMAZ.
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1. "#" isareti ile belirtilmis Olciilerin detay agiklamasi igin —
. . . . ermal cutting:
165 TB50058 numaral: teknik bilgi dokiimanina bakiniz. % 501535
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NOTES: ::?;mfe red y e
edges ISO 2768-cK
1. MANUFACTURING SHALL BE DONE ACC. TO Generol efement roughness:
( )
STANDARD OPERATING PROCEDURES. S
PLATE EN 10025-2 | S355J2+N 2,054 195x188x12
Adet | Parca Ad1 Standart No Malzeme Blrlmlfgglrhk Yar1 Mamiiliin Olgiileri
Bu ¢izim kritik kalite parametresi i¢erir mi? Hayir Kritik kalite parametresi su sekilde gosterilmistir. [CTO)
Grup No: |Tasnif No: Toleransi verilmeyen dlgiiler i¢in TURAS AS
Tip | = ilgili standartlar: L .
= EN 13920 BBF (Kaynakl1 yapilar) Tirkiye Rayli Sistem
g oor2026 | EN 22768-1m (Uzunluk ve agi dlgiileri) | k/,*ra}f.lag ..Sla“ag/ll{ ?:Slz.v..
B Eksik &lcller 6.01.20| O.DAGLI & | B |Eksik olgiler eklenmistir. 0.0AGLI| EN 22768-2 K (Sekil ve Konumlar) siasenir Boige Muduriugu
ek lenmistir. 26 S Resim |M.ERSOY 23.08.2022 Onay: T.EROGLU den proje
A Kaynak agz 27 .10.2 M. SENGUL % Kontrol |M.AKCA 06.08.2021 Tarih: 13.08.2021 Bu yerine gecti.
glince | lendi . 023 = | Ky Miih. : Komple Resim/Poz No
Rev Ac 1k lama Dot Haz1rlayan Ifaynak Parametr6811|(—aglt T - PLATE
ato Olek | 1:2 FEFHSD 001BF9900043-000M
G | ] ] ] ] ] ] ] ] ] A % 1 /1
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B Eksik olgller 6.01.20 O.DACL |
ek lenmistir. 26

A Kaynak agz 27.10.2 M. SENGUL
gunce |l lendi . 023

Rev Ac 1k lama Data Haz1r layan







